


Уважаемые клиенты!
компания «ЭнергоСтрой» — разработчик и изготовитель «технологических блоков» 
для предприятий нефтегазохимического комплекса России.

направление «технологические блоки» — результат нашего многолетнего опыта разработ-
ки и изготовления нестандартных изделий — сосудов, емкостей, фильтрационных устано-
вок, тепломассообменных установок и их элементов. все блоки выполняются в соответствии 
с тУ. Это избавляет вас от многих сложностей согласования новых технических решений 
в соответствующих надзорных органах.

мы рады представить вам наш опыт и возможности!

технологичеСкий блок
комплекс, или сборочная единица технологического оборудования заданного уровня за-
водской готовности и производственной технологичности, предназначенные для осущест-
вления основных или вспомогательных технологических процессов. в состав блока вклю-
чаются машины, аппараты, первичные средства контроля и управления, трубопроводы, 
опорные и обслуживающие конструкции, тепловая изоляция и химическая защита. блоки, 
как правило, формируются для осуществления теплообменных, массообменных, гидроди-
намических, химических, биологических процессов.

ПБ 03-108-96. Правила устройства и безопасной эксплуатации технологических тру-
бопроводов.

Минеев Сергей Владимирович Бабич Иван Иванович 
главный технолог

Этапы Работы
1. Согласование технического задания

2. Разработка технического проекта

• технологическая схема

• аппаратное оформление

• гидравлическая схема

• кипиа

• Рабочая конструкторская документация

3. изготовление и сборка

4. пуско-наладка

5. испытание

6. паспортизация

7. поставка и монтаж

8. обучение персонала

9. гарантийное и послегарантийное обслуживание

• весь спектр механосварочных работ

• Работа по чертежам заказчика

оСновная наша Работа — выпУСк 
неСтандаРтного обоРУдования!



блочно-модУлЬная  
ФилЬтРаЦионная УСтановка

Состоит из фильтрационных модулей, системы очистки и регенерации, а также модуля 
Управления, смонтированных на раму. 100% заводская готовность к работе.

идеально подходит для фильтрации механических примесей пожаро- и взрывоопасных 
жидкостей при высокой температуре.

долгоСРочное вложение
Затраты на эксплуатацию предлагаемой установки в долгосрочном периоде существенно 
ниже, чем у фильтров, работающих на одноразовых/ограниченно регенерируемых филь-
троэлементах.

Рабочие паРаметРы
• высокая эффективность

• минимальные потери давления за счёт
большой площади фильтровальной
поверхности

• модульная конструкция фильтра, а так-
же грамотный подбор фильтрующих
элементов и материалов позволяют
обеспечить любые параметры по рас-
ходу, тонкости фильтрации и перепаду
давлений

• компактная компоновка экономит
место и упрощает управление

• Ручной, автоматический, комбиниро-
ванный режимы

надёжноСтЬ
• мультимодульная фильтровальная

система с циклическим режимом реге-
нерации гарантирует надёжность и дли-
тельный срок службы

• мы делаем корпуса из нержавеющей
стали, устойчивой к корозии

• все используемые фильтропатроны
имеют наружный и внутренний силовой
каркас

РегенеРаЦия и обСлУживание
• не требует регулярной замены филь-

троэлементов (фильтроэлементы сде-
ланы из износостойкой нержавеющей
стали или металлокерамики)

• проста в обслуживании

• доступны несколько видов регене-
рации: продувка (паром / воздухом /
инертным газом), обратная промывка
(фильтратом или промывочной жид-
костью), а также комбинированная
регенерация

• постоянно в работе, не требует останов-
ки для очистки

• полная автоматизация; отсутствие
необходимости постоянно контроли-
ровать и обслуживать фильтр снижает
эксплуатационные затраты

гибкоСтЬ
• конфигурируется под ваши текущие

задачи

• переоборудование: вы получаете воз-
можность менять параметры системы

на месте — путём установки других 
фильтроэлементов и программирова-
ния СаУ

на заводе изготовителе — за счёт за-
мены или установки дополнительных 
модулей



техничеСкие хаРактеРиСтики

производительность 
(общая м3/час

15–500

производительность: 
(на 1 модуль)

до 40

количество модулей  
в блоке

3–24

тип фильтрации непрерывная,  
не требует обслуживания

диапазон фильтрации 25–100 µм для бт-Ф1  
1–50 µм для бт-Ф2,3

тонкость фильтрации 1–100 мкм

Содержание загрязнений менее 300 ppm

площадь фильтрации 
(общая)

3–200 м2

площадь фильтрации 
для одного модуля

от 1 м2

давление типовой 
конструкции

0,6 /1,0/ 1,6/ 2,5/ 4,0 мпа

минимальное давление 
при котором возможна 
регенерация

более 0,3 мпа для бт-Ф1 
не имеет значения 
для бт-Ф2,3

потери давления 0,02–0,1 мпа

максимальный перепад 
давления

0,1 мпа

максимально допустимая 
рабочая температура

350°C (определяется 
уплотнениями)

применимая вязкость 
жидкости

не более 30 сСт для бт-Ф1 
не более 20 сСт для бт-Ф2,3

пРиСоединителЬные РаЗмеРы

ду шарового крана входа и выхода 
фильтровального модуля

ду 50–150 мм

ду дренажного крана ду 50–150 мм

УпРавление-автоматика 
и кип

Система управления плк Siemens
напряжение тока 
деятельности 24в
IP 55
предохранения от 
распределительного ящика

D. P. аппаратура D. P. переключатель  
(стандартный)  
или D. P. передатчик

конСтРУкЦия

масса от 5000 до 18000 кг 
для бт-Ф 1-3

положение установки За насосом для бт-Ф1
За или перед насосом 
для бт-Ф2,3

климатическое исполнение Ухл1

класс опасности гоСт 
10.1007-76

4

взрывоопасность гоСт 
3085211-2002

llB- T3

пожароопасность по гоСт 
12.1044-89

лвж, гг

габариты  
(длина х ширина х высота)

максимально 14х3х3 м 
для бт-Ф1–3

количество ступеней 
(фильтрационных модулей 
в 1 блоке)

1-2/2-6/3-2

основной тип соединения 
входа и выхода

Фланцевое

основной стандарт фланца 
входа и выхода

Согласно гоСт 33259-2015
(совместимые с DIN)
(совместимые с ANSI 16.5)

матеРиалЬное иСполнение

тип и материал фильтр 
патрона

25–150 µм 
клиновидная проволока 
материал 304/321/316л 
Ao (2–4%)
2–25 µм 
многослойная плетеная 
сетка 
материал 304/321/316л 
Ao (10–30%)
1–25 µм 
Спеченая нержавеющая 
сетка 
материал 304/321/316л 
Ao (10–30%)
1–20 µм 
Спеченые порошки 
материал 304/321/316л 
Ao (40–50%)

тип крепления фильтр 
патрона

Резьбовое
Фланцевое
прижимное

материал корпуса 09г2С/ ASI 304-321/ 316L

материал прокладок нбР (стандартный)

тип привода пневматический шаровый 
кран
класс защиты IP 65
материал посадочного 
места птФЭ

паРаметРы, Задаваемые 
опеРатоРом УСтановки

включение цикла очистки 
фильтрационного блока

по перепаду давления 
по времени

перепад давлений, 
сигнализирующий 
о загрязнении 
фильтроэлементов

Устанавливается 
оператором

максимальный перепад  
давления

Устанавливается 
оператором

минимальный перепад  
давления

Устанавливается 
оператором

максимальная рабочая  
температура

Устанавливается 
оператором

минимальная рабочая  
температура

Устанавливается 
оператором

длительность регенерации 
фильтра

Устанавливается 
оператором

Режимы Работы

Режим ручного управления пуск цикла очистки 
принудительно

Режим автоматического 
управления

пуск цикла очистки  
по перепаду давления 
на фильтре
пуск цикла очистки  
по таймеру

аварийный режим Запускается автоматически 
при неисправной работе 
оборудования

комплектаЦия кип

шкаф с силовым оборудованием*

панель управления*

Система управления на базе PLC*

датчики датчики давления
датчики температуры
датчик потока
датчик расхода

привод арматуры Электрический
пневматический

* могут быть установлены как на раме бмФ,  
так и на стойке / вынесены в отдельное помещение.

РегенеРаЦия

Регенерирующая среда Фильтрат, промывочная  
жидкость, инертный газ, пар

тип регенерации жидкостная, газовая 
или комбинированная 
газожидкостная

ФикСаЦия и монитоРинг

журнал событий хронологическая 
последовательность этапов 
работы установки (время/дата/
событи)

мониторинг подключается к СаУ Заказчика
передаёт параметры 
для удалённого отслеживания 
процессов

обеСпечение Работы

воздух 0.4–0.6 мпа чистый & сухой 
сжатый воздух

Электроснабжение напряжение 220в/380в



в зависимости от конкретной области применения мы предлагаем несколько вариантов 
исполнения фильтрующей системы, различающихся способами регенерации:

бт-Ф1

Регенерация внутренняя обратная промывка

используемая среда Фильтрат

описание процесса Фильтрат из выходного коллектора 
полностью удаляет осадок с фильтрующих 
элементов и выходит из фильтровального 
модуля через дренажную трубу

особенности  
применения

теряется часть отфильтрованной жидкости 
(доля потерь зависит от начальной 
загрязнённости и от количества модулей)
давление на выходе из системы должно быть 
больше атмосферного
не требует подвода фильтрующей жидкости

бт-Ф2

Регенерация внешняя обратная промывка

используемая среда промывочная жидкость

описание процесса промывочная жидкость, подаваемая 
из специальной ёмкости, полностью 
удаляет осадок с фильтрующих элементов 
и выводится через дренажную трубу.

особенности  
применения

возможность использования любых 
жидкостей (в т. ч. растворителей, моющих 
растворов и т. п.)
требуемая скорость потока для обратной 
промывки выше, чем скорость фильтрации
очистка при обратной промывке не зависит 
от скорости потока и рабочего давления

бт-Ф3

Регенерация комбинированная газ-жидкость

используемая среда инертный газ

описание процесса инертный газ подкачивается в ресивер, 
подключенный к общему газовому 
коллектору.
в момент переключения клапанов давление 
газа в ресивере создает мощный импульс, 
воздействующий на жидкость, оставшуюся 
в объёме фильтр-патронов. Ударная волна, 
создаваемая импульсом газа, эффективно 
удаляет накопленный осадок на фильтре.

особенности  
применения

минимальные отходы при обратной 
промывке
очистка не зависит от скорости потока 
и рабочего давления

* пропарка может быть использована с установками бт-Ф 1,2,3 в качестве вспомогательного метода очистки и стерилизации

комплект поСтавки бт-Ф1–3
Базовая комплектация БТ-Ф1 БТ-Ф2 БТ-Ф3

трубная обвязка

Запорно-регулирующая арматура с ручными / пневматическими приводами

комплект фильтр-патронов

Система аСУ

кип и кабеля

привода

Система обогрева и утепления

линия для продувки паром и/или азотом для технического обслуживания

линия дренажа

Узел отбора проб на грязном и чистом контурах

Рама

поддон для предотвращения разливов жидкости

комплект Зип на 3 года эксплуатации

паспорт, инструкция по монтажу и эксплуатации

шеф-монтаж и пусконаладка

 — входит в комплект поставки

Дополнительные опции БТ-Ф1 БТ-Ф2 БТ-Ф3

Резервуар щелочного раствора

Резервуар кислого раствора:

Резервуар циркуляции:

дренажная емкость

теплообменник (нагрев, охлаждение)

высокотемпературные уплотнения

дозатор

всасывающий вакуумный насос

автономный насосный блок

баллоны с азотом для продувки при техническом обслуживании и замене 
фильтр патронов

газовый ресивер

паровой (газовый) фильтр

комплект удалённого мониторинга аСУ

— опция совместима с данным видом установки



мобилЬная 
ФилЬтРаЦионно-СепаРаЦионная 

УСтановка (мФСУ)
компания ЭнергоСтрой изготавливает надежные продукты для решения ваших задач 
по очистке и разделению жидкостей. мы предлагаем проверенные системы очистки и раз-
деления в современной компановке, полностью укомплектованные, настроенные и  гото-
вые к работе.

мСФУ состоит из ряда фильтрационных модулей: модуля сепарации, системы очистки и ре-
генерации, а также модуля управления, смонтированных на раму. 100%  заводская готов-
ность к работе. идеально подходит для очистки жидкостей от загрязнений и  капельной 
влаги в резервуарах, трубопроводах и технологических установках разделения жидкостей 
и фильтрации механических примесей.

пРеимУщеСтва
• мобильная установка монтируется на передвижную платформу, что позволяет опера-

тивно использовать её там, где вам это необходимо.

• может быть поставлена клиенту в ручном и автоматическом исполнении.

• при комплектации мобильных установок используется схема, являющаяся аналогичной 
блочно-модульным фильтрационным установкам.

• при этом система дополнительно комплектуется опциями, необходимыми для автоном-
ной работы.

• Учитывая специфику эксплуатации, мы оснащаем установки блоком подачи жидкости, 
состоящим из основного и резервного насосов; также предусмотрели 3 основных блока 
очистки, работающих последовательно.

• пройдя блок подачи, рабочая жидкость доставляется в блок грубой очистки, где удаля-
ются наиболее крупные механические частицы.

блок тонкой очиСтки
• имеет в своём составе не менее 6 реге-

нерируемых фильтров

• обеспечивает тонкость фильтрации 
>25 мкм

• Фильтроэлементы изготавливаются 
из коррозионно-стойкой щелевой  
клиновидной проволоки, что обеспечи-
вает высокую стабильность показателей, 
надёжность конструкции, а также  
длительный срок службы.

Удаленный монитоРинг
•  комплектуется системой передачи пара-

метров удаленному оператору; 

• готова к подключению в стандартные 
системы удалённого мониторинга, 
что позволяет осуществлять внешний 
супервайзинг без дополнительных фи-
нансовых и временных затрат. 

блок пРедваРителЬной 
гРУбой очиСтки
• Состоит из двух регенерируемых 

фильтров-гидроциклонов;

• обеспечивает эффективность филь-
трации до 99%, тонкость фильтрации 
> 150 мкм. далее поток попадает в блок 
тонкой очистки, где происходит отделе-
ние механических загрязнений, размер 
которых более 25 мкм.

СепаРаЦионный блок
• отделяет капельную влагу (до 15 ppm);

• обеспечивает дополнительную ультра-
тонкую фильтрацию (1 мкм

беЗопаСноСтЬ
идеальна для работы с пожаро- и вызры-
воопасными технологическими средами 
за счёт отсутствия движущихся элементов.

СтеРилЬноСтЬ
• продувка паром; 

• Ультрафиолетовые лампы.

РегенеРаЦия и обСлУживание 
УСтановки
• проста в обслуживании;

• доступны несколько видов регенерации;

• постоянно в работе — не требует оста-
новки для очистки; 

• полная автоматизация — отсутствие 
необходимости постоянно контроли-
ровать и обслуживать фильтр снижает 
эксплуатационные затраты, экономит 
время персонала, снижает вероятность 
ошибок, продиктованных человеческим 
фактором;

• поставляется в контейнере, оборудован-
ном системой отопления. готова к рабо-
те в условиях низких температур. 

далее предлагаем вам ознакомиться с техническими характеристиками, а также 3D моделя-
ми и изображениями установок разных типов.



техничеСкие 
хаРакeтeРиСтики*:

производительность: до 40м3 в час

Содержание загрязнений менее 300 ppm

выходное давление не менее 0,3 мпа

оценка фильтрации 1–25 µм

давление базовое 0,6 мпа
по запросу 
1,6/2,5/4,0 мпа

максимально допустимая рабочая 
температура

250 K (определяется 
уплотнениями)

площадь фильтрации для одного 
модуля

1,5 м3

Рабочий перепад давления 170 кпа–230 кпа

максимальный перепад давления 
обратной промывки

600 кпа

применимая выкостность жидкости менее 50 кпс

матеРиалЬное иСполнение

ду шарового крана входа и выхода 
фильтровального

ду 100

ду дренажного крана ду 80

конСтРУкЦия:

масса 5000 кг для исполнения а 
3000 кг для исполнения Р

климатическое исполнение Ухл1

класс опасности гоСт 
10.1007-76

4

взрывоопасность гоСт 
3085211-2002

llB-тЗ

пожароопасность по гоСт 
12.1044-89

лвж, гг

габариты  
(длина х ширина х высота), 
мм

7000х2200х2600 для исп. а 
6700х1600х2600 для исп. Р

количество ступеней 
(фильтрационных модулей 
в 1 блоке)

1-2/2-6/3-2

основной тип соединения 
входа и выхода

Фланцевое

основной стандарт фланца 
входа и выхода

Согласно гоСт 33259-2015 
(совместимые с DIN) 
(совместимое с ANSI B16.5)

автоматика и кип:

тип и материал 
фильтр патрона

25–150 µм — фильтропатрон 
из клиновидной проволоки
3–15 µм плетеной сетки  
нержавеющая сталь 
материал 304/321/316л 
или одноразовые
09г2С/ ASI 304
нбР (стандартное) (Фкм)
пневматический шаровый кран, класс 
посадочного места птФЭ

обеСпечение Работы

0.4–0.6 мпа чистый & сухой сжатый воздух

напряжение 220в/380в

техничеСкие хаРактеРиСтики 
тип Ф

1 ступень блок предварительной грубой 
фильтрации
Состоит из 2-ух регенерируемых 
фильтров-гидроциклонов
тонкость фильтрации — более 150 мкм

2 ступень блок тонкой фильтрации
Состоит из 6 регенерируемых фильтров 
с фильтр-элементами из щелевой 
решетки из клиновидной проволоки
тонкость фильтрации более 25 мкм

3 ступень блок ультратонкой фильтрации.
Состоит из 2 фильтрационных модулей, 
укомплектованных одноразовыми 
фильтр-элементами
подача среды производится изнутри 
наружу для снижение риска переноса 
загрязнения при замене фильтр-
элемента тонкость фильтрации > 1 мкм

Эффективность 99,95%

Βх ≥ 5000

техничеСкие хаРактеРиСтики 
тип С

1 ступень блок предварительной грубой 
фильтрации
Состоит из 2-ух регенерируемых 
фильтров-гидроциклонов
тонкость фильтрации — более 150 мкм

2 ступень блок тонкой фильтрации
Состоит из 6 регенерируемых фильтров 
с фильтр-элементами из щелевой 
решетки из клиновидной проволоки
тонкость фильтрации более 25 мкм

3 ступень блок сепарации.
Состоит 
из 2 сепарационнокоалесцирующих 
модуля, укомплектованных 
одноразовыми фильтрационно-
коалесцирующими патронами
подача среды производится 
изнутри наружу для снижения риска 
переноса загрязнения при замене 
фильтр-элемента
тонкость фильтрации > 1 мкм

Эффективность 99,95%

остаточная 
вода

не более 15 ppm

ваРианты иСполЬЗования 
тип Ф

Фильтрация сырья для защиты каталитического слоя 
реактора 

для защиты сжиженного топливного газа, бензина, 
дизельного топлива, реактивного топлива и других 
продуктов нефтепереработки

для защиты множества других продуктов, 
находящихся в резервуарах и хранилищах

для защиты амина (насыщенный, регенерированный)

для защиты ароматических растворителей 
для экстракции 

для кислых и подпиточных вод

пРиСоединителЬные РаЗмеРы 
и РаЗмеРы для СпРавок*

ду шарового крана входа и выхода 
фильтровального

ду 100

ду дренажного крана ду 80

автоматика и кип:

Система 
управления

плк Siemens
напряжение тока деятельности 24в
IP 55
предохранения от распределительного 
ящика
D. P. переключатель (стандартный) 
или д. п. передатчик

ваРианты иСполЬЗования 
тип С

Удаление воды из нефтепродуктов: бензина, 
дизельного топлива, керосина и сжиженного газа 

Сепарация воды и углеводородного конденсата, 
промежуточных продуктов нефтепереработки, нафты, 
пропана, пропилена

Удаление воды из ароматических углеводородов

отделение масла от воды

Удаление щелочи из дизеля, бензина

отделение аминов и щелочи из углеводородов

отделение аминов от сжиженного газа

для удаления масла из аммиака/воды



непРеРывной ФилЬтРаЦии — полноСтЬю автоматиЗиРованная
Установка работает в непрерывном режиме: один модуль регенерируется, остальные  — 
в работе.

при замене в фильтре-коалесцере использованных одноразовых коалесцирующихили 
фильтрующих патронов производится переключение потока между корпусами без преры-
вания процесса фильтрации.

пеРиодичеСкого дейСтвия С РУчным УпРавлением
Ручная схема работает только в режиме периодической фильтрации. 

для замены одноразовых фильтр-элементов в фильтре-коалесцере необходимо остановить 
работу, продуть корпус азотом или паром и провести замену коалесцирующих или филь-
трующих патронов.Регенерация фильтр-элементов ступеней грубой и тонкой фильтрации 
производится без остановки процесса.

Базовая комплектация С ручным управлением Автоматическая

трубная обвязка

Запорно-регулирующая арматура с ручными 
приводами

Запорно-регулирующая арматура 
с пневматическими приводами

комплект фильтр-патронов

Система аСУ 

кип и кабеля

Система обогрева и утепления

линия для продувки паром и/или азотом 
для технического обслуживания 

линия дренажа

Узел отбора проб на грязном и чистом контурах

Рама

поддон для предотвращения разливов жидкости

комплект Зип на 3 года эксплуатации 

паспорт, инструкция по монтажу и эксплуатации

шеф-монтаж и пусконаладка

Дополнительные опции С ручным управлением Автоматическая

Резервуар щелочного раствора:

Резервуар кислого раствора:

Резервуар циркуляции:

дренажная емкость

теплообменник (нагрев, охлаждение);

высокотемпературные уплотнения 

дозатор

всасывающий вакуумный насос

автономный насосный блок

баллоны с азотом для продувки при техническом 
обслуживании и замене фильтра патронов

газовый ресивер

паровой (газовый) фильтр

комплект удалённого мониторинга аСУ

 — входит в комплект поставки



ФилЬтР пРУжинный РегеРеРиРУемый
применяется для фильтрации жидкостей с высоким содержанием механических примесей 
размером от 20 до 100 мкм.м

гаЗодинамичеСкий ФилЬтР-СепаРатоР

опиСание и хаРактеРиСтики
Фильтр регенерируемый ФР предназначен для очистки жидкостей и газов от механических 
примесей с размером частиц от 20 до 100 мкм.

преимуществом фильтра является возможность его регенерации. в корпус фильтра вварен 
патрубок для промывки фильтроэлементов обратным током чистой жидкости или их про-
дувки газом (воздухом, азотом).

конструкция фильтроэлементов (ФЭк — фильтроэлемент крапухина) позволяет практиче-
ски полностью восстанавливать их фильтрующую способность после регенерации. коли-
чество ФЭк, устанавливаемых в корпусе фильтра, зависит от производительности фильтра 
и указывается в его технической характеристике.

ФЭк представляет собой заключенный в каркас пружинный элемент из нержавеющей ста-
ли, с зазором между витками от 20 до 100 мкм. один из торцов пружинного элемента заглу-
шен, к другому приварена полая резьбовая втулка, при помощи которой фильтроэлемент 
крепится к трубной доске фильтра.

очищаемая среда подводится к фильтроэлементу с внешней стороны, проникает через 
щели между витками и, оставляя на поверхности механические примеси. после очистки 
среда отводится из внутренней полости фильтроэлемента.

в процессе работы фильтра про-исходит загрязнение поверхности фильтроэлементов меха-
ническими примесями, что приводит к росту перепада давления на фильтре.

восстановление фильтрующей способности фильтроэлементов производится методом об-
ратной промывки, либо продувкой сжатым газом (воздухом, азотом)

пятЬ пРичин выбРатЬ пРУжинный ФилЬтР:
• Регенерация 

пружинный фильтр обладает одной из лучших способно-
стей к самоочистке в сравнении с другими вариантами 
исполнения регенерируемых фильтров

• Условия эксплуатации 
Сплав, из которогоизготовлен фильтроэлемент, устойчив 
к коррозии и может функционировать в температурном 
диапазоне от –200 до 650 градусов по Цельсию

• Надёжность и простота 
Схема установки проста и продуманна, поэтому фильтр мо-
жет обслуживаться обычными рабочими без привлечения 
специалистов

• Быстрая регенерация 
процедура регенерации занимает всего лишь 30 минут

• Компактность 
компоновка всех элементов на общей раме позволяетраз-
местить фильтр на очень ограниченной площади.

наЗначение
используется для очистки газовых промыш-
ленных выбросов от пыли.

опиСание Работы
при течении среды, состоящей из газа 
и  взвешенных в нем твердых частиц, реша-
ющее влияние на перемещение частиц под 
действием аэродинамических сил оказывает 
несущая среда (газ). основой динамическо-
го фильтра является кольцевая коническая 
структура (ккС), состоящая из множества 
колец монотонно уменьшающегося диаме-
тра, расположенных симметрично вдоль оси 
конуса. ккС установлена в цилиндрическом 
корпусе, имеющим фланцы для соединения 
с газоходами. газовый поток, пройдя через 
любое очередное кольцо большего диаме-
тра встречает преграду в виде последую-
щего кольца меньшего диаметра. по мере 
прохождения газового потока через ккС, 
твердые частицы концентрируются у  оси 
конуса и через пылевыводную трубку выво-
дятся в пылесборник. очищенный газ с  по-
мощью корпуса формируется в организован-
ный поток и направляется для дальнейшего 
использования.



блок ФилЬтРаЦии и обеЗвоживания 
неФтепРодУктов

опиСание Работы
очищенный продукт насосом подается че-
рез подогреватель на мешочный фильтр 
(степень фильтрации 5–20 мкм) для пред-
варительного отделения механических 
примесей. температура продукта контро-
лируется термодатчиком. контроль за-
грязненности осуществляется дифманоме-
тром. после мешочного фильтра продукт 
проходит через коалесцирующую насадку 
в фильтре коалесцера. отделившаяся вода 
скапливается в нижней части фильтра ко-
алесцера. Уровень воды контролируется 
датчиками раздела фаз с выводом сигналов 
на пульт управления. блок смонтирован 
на передвижной раме со стопором и может 
быть укомплектован шлангами с быстро-
съемными разъёмами. Загрязненность на-
садки контролируется дифманометром.

пРинЦип Работы
блок устанавливается на байпас для по-
стоянного поддержания заданных пара-
метров технологических жидкостей или 
на линиях перекачки.

блок укомплектован насосом для поддер-
жания заданных параметров фильтрации.

За насосом установлен мешочный 
фильтр предварительной очистки со сте-
пенью фильтрации 10–20 мкм. мешоч-
ный фильтр позволяет:

1. Разгрузить коалесцентный фильтр 
от возможных механических загряз-
нений.

2. Решает вопрос утилизации меха-
нических загрязнений (мешок от-
жимается и утилизируется вместе 
с загрязнениями).

после мешочного фильтра нефтепродук-
ты попадают в коалесцирующий фильтр 
с насадкой, на которой происходит их 
очистка от механических примесей 
≥  5  мкм (грязеёмкость насадки ≈  300%) 
и обезвоживание продукта от свободной 
и эмульгированной воды. при засорении 
коалесцирующего фильтра механически-
ми примесями насадка подлежит регене-
рации путем промывки.

при необходимости блок может быть 
укомплектован электрическим подо-
гревателем для поддержания заданной 
температуры. блок укомплектован дву-
мя дифманометрами для контроля засо-
ренности фильтра и датчиками раздела 
фаз для контроля уровня отделившейся 
воды. температура контролируется тер-
модатчиком. все параметры выводятся 
на пульт управления в режиме реально-
го времени. блок оснащен аварийной 
сигнализацией.

наЗначение
блок фильтрации предназначен для механической фильтрации ≤ 1 мкм, удаления биоза-
грязнений обезвоживания нефтепродуктов (в том числе эмульгированной воды).



ФилЬтРУющие Элементы 
кРапУхина

РегенеРиРУемые СепаРаЦионные 
патРоны

тканая фильтровальная сетка, установленная на внутреннем цилиндре фильтропатрона, га-
рантирует абсолютное удаление твердых частиц с размером в 10 микронов и более. таким 
образом, решается главная проблема долговечности работы коалесцера — загрязнение 
объема механическими примесями.

далее поверхность фильтропатрона образована слоями войлока из нержавеющей стали. 
на слой войлока намотана рукавная сетка из нержавеющей стали. Снаружи на фильтропа-
трон надет защитный перфорированный кожух, закрытый с торцов крышками.

Фильтрующие элементы крапухина представляют из себя на-
витую проволочную поверхность, поджатую с торца пружи-
ной. она является опорным слоем для намывного материала 
и осадка. в случае закупоривания пор при регенерации обрат-
ным током жидкости или газа витки раздвигаются, сжимая пру-
жину и увеличивая проходное сечение. применение пружины 
позволяет получить импульсивный режим регенерации.

в результате мы имеем фильтр, на котором можно прово-
дить бесконечное число циклов «фильтрация–регенерация» 
не опасаясь закупоривания пор.

пРеимУщеСтва:
• высокая грязеёмкость — фильтровальная 

сетка защитит коалесцирующюю насадку 
от механических загрязнений

• неограниченный срок службы

• Регенерируемость — коалесцирующая 
насадка из нержавеющих волокон имеет 
высокую стойкость в коррозионных средах

• Экономичность

• низкая трудоёмкость замены

• Экологичность

ФилЬтРоЭлементы
гоФРиРованные Сетчатые 
ФилЬтРоЭлементы
гофрированный сетчатый фильтроэлемент благодаря 
плиссировке сетки имеет развитую площадь фильтра-
ции. Фильтроэлемент полностью изготовлен из нержа-
веющей стали. Степень фильтрации от 0,3 до 60 микрон.

в основном используются в фильтрации высокого моле-
кулярного полимера, смазочного масла для гидравличе-
ских систем, обработки воды, горячего газа, химикалий 
в химической, пищевой, электронной промышленностях, 
биотехнологии и фармацевтической промышленности.

Фильтроэлементы производятся с использованием тех-
нологии спекания нержавеющей стали. Цилиндр фор-
мируется путем помещения порошкообразной нержа-
веющей стали в пресс с последующим сжатием со всех 
сторон. Затем к получившейся спеченной трубе последо-
вательно привариваются торцевые крышки. Результат — 
фильтроэлемент цилиндрической формы с пористостью 
до 40%. оценка фильтра — от 0,5 до 200 микронов.

Фильтроэлементы применимы также для фильтрации 
воздуха/газов, горячей воды и химикалий в химической, 
пищевой, электронной промышленностях, биотехноло-
гии и фармацевтической промышленности.

ЗавиСимоСтЬ УделЬного РаСхода от пеРепада давления 
на ФилЬтРоЭлементе

ФилЬтРоЭлементы иЗ микРопоРиСтой Спеченной 
неРжавеющей Стали

Данные приведены для фильтроэлемента 67 мм длина 900 мм
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блок намывной ФилЬтРаЦии
наЗначение и УСтРойСтво
блок предназначен для фильтрации жидкости через намывной слой фильтра. блок состоит 
из дозирующего устройства, ёмкости с перемешивающим устройством, намывного фильтра 
и шкафа управления, установленных на рамной конструкции с площадкой обслуживания. 
также блок оснащен электронасосом для обеспечения технологического процесса и  мо-
жет быть доукомплектован дополнительным насосом для подачи фильтруемой жидкости 
на блок.

опиСание Работы
дозирующее устройство с площадки обслуживания вручную наполняется намывным ком-
понентом (перлитом или кизельгуром). жидкость из первичной ёмкости подается в ёмкость 
с перемешивающим устройством. туда же с помощью дозирующего устройства подается 
намывной компонент, который перемешивается с жидкостью. далее смесь подается в на-
мывной фильтр, где намывной компонент, оседая на фильтроэлементах, образует слой. 
при достижении необходимой толщины намывного слоя на фильтроэлементах отключает-
ся подача смеси из ёмкости с перемешивающим устройством и включается прямая подача 
фильтруемой жидкости из первичной емкости на намывной фильтр.

проходя через намывной слой жидкость очищается и выводится из блока фильтрации. 
при достижении заданного перепада давления между «грязной» и «чистой» камерами по-
дача загрязненной воды прекращается и включается процесс регенерации фильтра при по-
мощи подачи сжатого возду ха. отработанный намывной компонент выводится из фильтра 
через дренажный штуцер. начинается новый цикл.

пРеимУщеСтва
Запуск и выполнение всех процессов, а также защита установки от перелива и работы в «су-
хом» режиме обеспечивается электроавтоматикой управляющей электрооборудованием. 
на случай необходимости вывода из технологической цепи намывного фильтра в процессе 
работы, в установке предусмотрена линия байпас. достоинства установки — простота кон-
струкции и компактность.



ФилЬтРоСтанЦия аваРийного 
(вРеменного) водоЗабоРа

Фильтростанция предназначена для организации водозабора при ненобходимости органи-
зации подачи воды при отсутствии станционарных водозаборных  сооружений или аварий-
ных ситуациях.

комплектная поставка позволяет развернуть фильтростанцию и организовать подачу воды 
для технических и питьевых нужд в усаловиях отсутствия отсутствия энергоснабжения. 
исклю чение при развертывании строительных работ резко уменьшает срок запуска филь-
тростанции в работу.

время развертывания составляет не более 3-х часов

СоСтав ФилЬтРоСтанЦии Схема водоЗабоРа



применение в блоке забора воды пружинных регенерируемых фильтроэлементов

блок водоЗабоРный
пРинЦип Работы.
Фильтр водозаборный Фв предназначен для очистки воды от механических примесей с раз-
мером частиц от 20 до 100 мкм. 

при создании фильтра пружинного основным критерием являлась возможность его бы-
строй регенерации без вскрытия фильтра. благодаря применению быстрорегенерируемых 
фильтроэлементов ФЭк стало возможным провести регенерацию фильтра в течении 2–3 ми-
нут. единственным условием является наличие сжатого воздуха от компрессора, баллона.

пример применения фильтра водозаборного показан на вышерасположенном рисунке 
блока водозаборного.

блок ЗабоРа воды

Фильтр сконструирован на основе 
инновационной технологии поло-
женной в основу изготовления и при-
менения пружинных (спиральных) 
фильтроэлементов. ФЭк применяются 
для фильтрации жидких сред от меха-
нических примесей. конструктивно 
фильтроэлемент. ФЭк представляет 
собой заключенный в каркас пружин-
ный элемент из нержавеющей ста-
ли, с зазором между витками от 20 до 
100 мкм (рис. 1). один из торцов пру-
жинного элемента заглушен, к другому 
приварена полая резьбовая втулка, 
при помощи которой фильтроэлемент 
крепится к трубной доске фильтра. 
конструкция фильтроэлементов позво-
ляет практически полностью восстанав-
ливать их фильтрующую способность 
после регенерации.

благодаря своим конструктивным осо-
бенностям фильтроэлементы велико-
лепно регенерируются. при регенера-
ции витки раздвигаются, фильтрующая 
поверхность увеличивается,  за счет 
этого происходит освобождение филь-
троэлемента от загрязнений, осевших 
на нем. Фильтроэлементы изготовлены 
из нержавеющей стали 12х18н10т, поэ-
тому химически и коррозионно-стойки.



блок оСУшки гаЗа  
на оСнове ФилЬтРа-коалеСЦеРа

блок осушки природного газа на основе фильтров-коалесцеров представляет собой высо-
коэффективную систему удаления микронной капельной жидкости и «жидкостных пробок» 
из потока природного или иных газов.

дополнительные проблемы могут быть связаны с выносом масла из компрессоров.

тУманоУловители
применяется для отделения газа от уносимой капельной влаги.

тУманоУловители
• применяются для выделения из газовых по-

токов со взвешенными в них жидкими части-
цами капель различных размеров;

• идеально подходят для очистки газов, из-
влечения из них ценных веществ и защиты 
атмосферы от загрязнений

• в зависимости от характеристик процесса 
могут дополнительно оснащаться войлочны-
ми и сетчатыми касетами для улавливания 
капель малых размером (до 5 мкм)

пРеимУщеСтва
• не требуют специального обслуживания — 

для востановления работоспособности тума-
ноуловителя достаточно промыть его водой

• высокая грязеёмкость

• надёжность — все элементы тумалоуловите-
ля изготавливаются из коррозионостойкой 
нержавеющей стали, что обеспечивает на-
дёжность и увеличивает срок службы

• Эффектичность — в туманоуловителе оседа-
ет до100% уносимой влаги

Наименование 
параметра

Значение 
параметра

Рабочее давление, 
мпа (кгс/см2)

до 160

Рабочая температура 
среды, 0С

до 60

наименование  
рабочей среды

газ природный

возникает необходимость защиты тех-
нологического оборудования с исполь-
зованием блока осушки газа:

• топливного газа газотурбинных дви-
гателей от микронных аэрозолей;

• газа, подаваемого в систему «сухих» 
уплотнений газоперекачивающих 
агрегатов;

• природного газа при закачке в хра-
нилище на пхг от компрессорного 
масла.

опиСание и пРинЦип Работы 
ФилЬтРа-коалеСЦеРа.
назначение аппарата — очистка поступающего 
газа от жидкости и возможных твердых примесей.

основными элементами аппарата являются коа-
лесцирующие фильтроэлементы, предназначен-
ные для разделения поступающего исходного аэ-
розоля, коалесценции капель и их сепарации.

поток очищаемого газа при входе в фильтр-ко-
алесцер замедляет скорость движения за счёт 
резкого расширения и изменяет направление 
движения. в результате возникшей инерции 
крупные жидкие частицы, и «жидкостные пробки» 
задерживаются в нижней камере фильтра, отку-
да удаляется автоматически по мере накопления 
в дренажную систему объекта. далее поток газа 
проходит через фильтры коалесцеры, где и про-
исходит окончательная осушка газа.



отбойники Сетчатые по атк 24.202.12-90
наЗначение
Сетчатые отбойники применяются 
для сепарации уносимой жидкости 
из потока пара (газа) в ректификационных, 
абсорбционных, отпарных и других колон-
ных аппаратах, а так же в сепараторах 
и скрубберах.

опиСание
изготавливаются из гофрированного 
рукава для аппаратов диаметром от 400 
до 9000 мм. Свободное сечение отбойни-
ков равно 97–98% Удельная поверхность 
проволоки в объеме отбойника равна  
297 м/м.

пРинЦип Работы
каплеуловительный элемент состоит 
из проволочной сетки с неровными асси-
метричными просветами, установленной 
на облегченные опоры. Сетка на 97–98% 
состоит из пустот и улавливает части-
цы, главным образом, путем соударения. 
частицы жидкости, ударяясь о метал-
лическую поверхность, которую они 
не смачивают, стекают в нижнюю часть 
сетки, где соседние проволоки образуют 
капиллярные каналы. капли, продолжая 
стекать вниз, сливаются в более крупные. 
поверхностное натяжение удержива-
ет капли на нижней поверхностисетки, 
пока они не станут настолько крупными, 
что сила тяжести превысит силу сопротив-
ления потока газа и силу поверхностного 
натяжения.

конСтРУкЦия и оСновные РаЗмеРы
в отбойниках диаметром от 400 до 800 мм рукав гофрированный свертывается в рулон, рав-
ный диаметру аппарата и закрепляется на съемной опоре.

в отбойниках диаметром от 1000 до 9000 мм рукав укладывается в прямоугольные секции 
по 30 рядов в каждой секции по ширине.

в отбойниках из коррозионностойкой стали, опорные уголки изготавливаются из гнутого 
профиля или свариваются из нескольких частей.



кУполЬные кРыши и понтоны

алюминевые кУполЬные 
кРыши
• плавающие

• Стационарные

понтоны
• поплавковые

• блочные

вид матеРиала понтона:
• алюминевые

• Стальные

• комбинированные

тип ЗатвоРа понтона:
• мягкий

• байонетный

наше пРедпРиятие 
оСУщеСтвляет  
полный Цикл Работ:
• Разработку проектной и конструктор-

ской документации

• поставку оборудования

• шеф-монтажные и монтажные работы

• гарантийное сопровождение и автор-
ский надзор

РеЗеРвУаРы веРтикалЬные СталЬные РвС

матеРиал иЗготовления:
• Углеродистые стали

• нержавеющие стали

• дуплексные стали

вид поСтавки и СбоРки:
• полистовая

• Рулонная

• Разработку технического задания 
на резервуар

• Разработку проектной документации 
на резеруар, купольную крышу, понтон

• подбор кип и дополнительного 
оборудования

• изготовление

• доставку

• Разработку и согласование плана про-
изводства работ

УСлУги:
• антикорозийная обработка

• подбор и монтаж дополнительного 
резервуарного оборудования

• подбор и монтаж кип

поСтавка РеЗеРвУаРа «под ключ» включает:
• монтаж резервуара, купольной крыши, 

понтона

• монтаж навесного оборудования, кип, 
устройства размыва донных отложений

• проведение приёмочных испытаний

• гарантийное и постгарантийное 
сопровождение



шУмоглУшители
мы готовы рассчитать, сконстру-
ировать и изготовить шумоглу-
шители для действующих нпЗ, 
тЭЦ и предприятий сферы 
нефтегазового машиностроения. 
Устанавливаются на трубопрово-
дах, сосудах, других находящих-
ся под внутренним давлением 
объектах. используются для глу-
шения шума, возникающего при 
продувках или сбросе давления.

1. входной патрубок

2. Стенка глушителя

3. дроссельный блок

4. Сетчатая набивка  
(на рис. не показан)

5. шумопоглощающие  
пластины

6. Защитная крышка

типы выпУСкаемых 
шУмоглУшителей:
ШГЭмПГ— глушат шум аварийного 
сброса пара

ШГЭмВ — глушат шум вентиляторов

ШГЭмЦК — глушат шум центробежных 
компрессоров

ШГЭмГ — глушат шум газоходов

ШГЭмК — шумоподавляющие кожухи

оцените, как меняется уровень шума 
после установки шумоглушителей шгЭм:

оСновные паРаметРы 
и хаРактеРиСтики

Среда: водяной перегретый пар, 
воздух, другие газообразные 
среды

параметры среды: водяной перегретый пар

давление до глушителя, 
кг/см (изб)

расчетное от 5 до 140

температура до 
глушителя, С

расчетная от 150 до 565

Расход максимальный, т/ч воздух и другие газообразные 
от 1 до 360

давление до глушителя, 
кг/см (изб)

расчетное от 5 до 140

температура 
до глушителя, С

расчетная от 15 до 400

Расход максимальный, т/ч воздух и другие газообразные 
от 1 до 360

максимально допустимый 
уровень шума, дба

не более 85

Расчетный срок службы 
глушителя, лет

10 (не более 1000 пусков)

Сейсмичность района 
размещения 

до 6,0 баллов включительно по 
шкале MSK-64

при производстве шумоглушителей мы используем специальную технологию — изделия 
состоят из диссипативной и дроссельной части, которые дробят поток. тем самым уменьша-
ется давление воздуха (пара или газа), а также снижается мощность звука.

в каждом конкретном случае (в зависимости от температуры и агрессивности среды) мате-
риал для глушителя подбирается отдельно. Уровень шума выхлопа после шумоглушителей 
отвечает требованиям гоСт «блоки энергетические для тЭС на органическом топливе. об-
щие требования к шумоглушению» и не превышает 85 дба.
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глушители изготавливаются 
в общетехническом исполне-
нии в соответствии с категорией 
размещения

Ух 1 по гоСт 15150-69



ЦентРалиЗованная СиСтема СмаЗки
наЗначение иЗделия
Централизованная система подачи 
смазки предназначена для подачи сма-
зочного масла с заданными параметра-
ми по давлению, расходу, температуре 
и классу чистоты, к подшипникам, уз-
лам и зубчатым закреплениям редукто-
ров, турбомашин и электроагрегатов.

Сигналы всех приборов и датчиков вы-
ведены на ЦпУ, что позволяет в режиме 
реального времени вести мониторинг 
всех действующих смазываемых узлов 
с выдачей аварийных сигналов. Систе-
ма охлаждения и фильтрации обеспе-
чивает требуемую чистоту и тепловой 
режим подаваемого масла.

блок подготовки маСла 
для ЦентРалиЗованной 

СиСтемы СмаЗки
наЗначение иЗделия
для подачи масла к механизмам и очистки циркулирующего масла от механических при-
месей, воздуха и воды, а также поддержания заданной температуры, расхода и давления 
масла в системе. включенный на байпас, блок тонкой очистки и обезвоживания позволяет 
поддерживать параметры масла в норме по мех.примесям ≤ 5 мкм и содержанию воды.

пРимеР внедРения маСлоСтанЦии для обСлУживания СиСтемы 
СмаЗки 18 РектоРов оао «кУйбышеваЗот».
до внедрения, каждый редуктор, мощностью 250квт был оснащен насосом смазки и отдель-
ной маслосистемой. в качестве контроля применялось только уровнемерное стекло.

воЗникшие пРоблемы
в результате загрязнения стекла, засорения маслотрубок и присоединительных штуцеров, 
протечек и отсутствия непрерывного контроля, уровень масла в редукторе не соответство-
вал заданному уровню. масла в редукторе не хватало либо оно отсутствовало. при повыше-
нии температуры масла не имелось возможности это определить. Это приводило к поломке 
редуктора, а иногда и электродвигателя. Завод нёс расходы на ремонт и снижался выход 
готовой продукции.

Решение пРоблемы
Установлена централизованная система подачи и очистки масла.

СиСтема включает в Себя:
• маслобак для сбора масла (с подогревателем на время пуска)

• три маслонасоса (один из насосов является резервным)

• автоматический фильтр очистки масла

• охладитель масла с автоматическим фильтром хладагента (очистка фильтра произво-
дится автоматически, без прерывания процесса)

• клапан, регулирующий давление масла в систему «после себя»; коллектора подачи
и сбора масла с редукторов

• стенд тонкой очистки масла из маслобака

для контРоля За пРоЦеССом УСтановлены:
• датчики температуры-термометры сопротивления с унифицированным выходным сиг-

налом 4–20 ма

• датчики избыточного давления с унифицированным выходным сигналом 4–20 ма

• датчики перепада давления с унифицированным выходным сигналом 4–20 ма

• датчик уровня ультразвуковой с унифицированным выходным сигналом 4–20 ма

• датчик расхода с унифицированным сигналом 4–20 ма (для определения количества
потребляемого системой масла за единицу времени)

так как цех является взрывоопасным, все электрооборудование имело взрывозащищенное 
исполнение.



пРеимУщеСтва
при работе централизованной системы смазки, 
с ЦпУ:

• контролируется температура до и после каждого 
редуктора, давление масла перед редуктором

• определяется степень засорения масла 
в системе

• в маслобаке измеряется уровень и температура 
масла

• на маслонасосах измеряется давление 
нагнетани

• так как все применённые датчики имеют стан-
дартный выходной сигнал 4–20 ма, то мож-
но подключить их к любой системе контроля 
и управления имеющейся в цехе путём её 
расширения или к локальным вторичным 
приборам

• система управления также ведёт запись трендов 
по всем параметрам с дискретностью 1 минута 
и хранит их до трёх месяцев

• визуализация всех процессов, протекающих 
в системе смазки редукторов

• экономия на насосах смазки (вместо 18-ти  
используются 3)

• упрощается обслуживание приводов мешалки

также:
• существенное уменьшение количества отказов 

подшипников

• повышение надежности

• экономия масла

• снижение затрат на техобслуживание

• уменьшение вреда окружающей среде

• улучшение качества конечного продукта

техничеСкие хаРактеРиСтики:

Расход 5–80 м/час

объем масляного бака 1,0–12 м

Рабочее давление в системе 2–12 кгс/см

Фильтрация мех. примесей > 5мкм
штуцер 
слива воды 
охлаждающей

штуцер 
слива воды 
промывочной

Сливной 
трубопровод
(водяной)

штуцер выхода воды 
охлаждающей

подача масла в систему

автоматический 
фильтр очистки воды 
(50 мкм)

автоматический 
предварительной масла 
(30 мкм)

Электроподогреватель

пеногаситель 
(с магнитной ловушкой)

тэн

Сливной 
трубопровод 
(масляный)

блок тонкой 
очистки масла 
от воды и мех. 
примесей 
(5 мкм)

штуцер выхода 
масла из системы

бак маслянный

маслоохладитель



блок подачи ЗатвоРной жидкоСти

наЗначение иЗделия
для подачи химически обессоленной воды в торцовые уплотнения приводов, для гермети-
зации выходного вала привода, а также охлаждения узлов уплотнения до заданной темпе-
ратуры. блок имеет двойное резервирование по подаче и напору. Заданные параметры по-
даваемой затворной жидкости поддерживаются в автоматическом режиме. предусмотрен 
режим автоматической сигнализации и выдача всех данных на ЦпУ.

техничеСкие хаРактеРиСтики:

Расход 0,5–12 м/час

объем сбороч. бака 0,5–12 м

Рабочее давление в системе 4–6 кгс/см

Фильтрация мех. примесей 5 мкм

ЦентРалиЗованная СиСтема подачи 
ЗатвоРной жидкоСти

наЗначение иЗделия
Централизованная система подачи 
затворной жидкости предназначена 
для обеспечения химически обес-
соленной водой торцевых уплотне-
ний приводов насосов с заданными 
параметрами по давлению, расходу, 
температуре и классу чистоты.

кипиа позволяет вести в режиме 
реального времени мониторинг 
всех параметров системы и каждого 
торцевого уплотнения в отдельно-
сти с  выдачей аварийных сигналов 
на ЦпУ.



паРоЭжектоРные вакУУмные 
наСоСы (пЭвн).

назначение: поддержание вакуума в рабочей ёмкости, осаждение водяного пара и паров 
продукта, содержащихся в выхлопе. Рабочий пар подводится к соплам эжекторов от общего 
коллектора по паропроводам с запорнорегулирующей арматурой. пароэжекторный вакуум-
ный насос (пЭвн) предназначен для откачки смеси газов — воздуха и продукта из техноло-
гической емкости при давлении смеси газов на входе пЭвн. аппарат имеет традиционную 
конструкцию многоступенчатых пароструйных вакуумных насосов.

он состоит из последовательно включенных по откачиваемой среде паровых эжекторов 
и  кожухотрубчатых конденсаторов. в эжекторах происходит повышение давления отка-
чиваемых газов, а в конденсаторах — конденсация водяного пара и паров откачиваемой 
среды и отвод образовавшегося конденсата из пЭвн. такое использование конденсаторов 
позволяет уменьшать расход эжектируемой среды, поступающей к паровым эжекторам, 
расположенным за конденсаторами, а тем самым и требуемые для повышения давления 
газов расходы рабочего пара на эжекторы.

пРимеР пРинЦипиалЬной Схемы пЭвн

Подвод рабочего пара

Подвод
охлаждающей воды

Выход (слив) 
конденсата

Откачиваемая среда

Отвод охлаждающей воды

Выход среды в
атмосферу или

технологический 
аппарат

гидРоЭлеватоРы СыпУчих матеРиалов

гидроэлеватор представляет собой струйный 
насос, предназначенный для транспортиро-
вания по трубопроводам сыпучих материа-
лов при помощи воды.

к гидроэлеватору подводится рабочая жид-
кость (вода) с расходом 50 м/час и напором 
50 м.в.ст. в корпусе гидроэлеватора рабочая 
жидкость проходя через сопло, увеличивает 
скорость и теряет часть давления, в результа-
те на выходе из соплавозникает разряжение, 
которое используется для засасывания сыпу-
чих материалов, загружаемых в бункер.

конструкция паровых эжекторов позволяет осуществлять осевое передвижение сопла, 
что может быть необходимым при наладке пЭвн. конструкция конденсаторов позволяет 
производить чистку трубок с их внутренней стороны, что требуется при использовании за-
грязненной оборотной воды.

пароэжекторные вакуумные насосы применяются в различных технологических процессах 
как для создания вакуума так и для транспортировки среды. их простота и надежность — 
главные преимущества.

в смесительной камере гидро-
элеватора за соплом сыпу-
чий материал смешивается 
с рабочей жидкостью и обра-
зовавшаяся смесь поступает 
в расширяющийся участок — 
диффузор и выходит в нагнета-
тельный трубопровод.

провод к гидроэлеватору рабо-
чей жидкости осуществляется 
по трубопроводу ду 50, отвод 
гидросмеси по трубопроводу 
ду 65. в качестве проводящего и 
отводящего трубопроводов целе-
сообразно использовать гибкие 
шланги.



ЗатвоР быСтРоРаЗъёмный аппаРатный
Затвор представляет собой быстро-
съёмное соединение разводными 
хомутами, действующими нана-
ружные конические поверхности 
специальных фланцев. поступа-
тельное перемещение хомутов и 
затяжка соединения осуществляют-
ся с помощью винтов.

паРаметРы
Ру 3–16 (кгс/см2)

ду 300; 600; 800; 1200

применение быстросъемного аппа-
ратного затвора позволяет обеспе-
чить быстрый доступ внутрь сосуда 
для обеспечения технологического 
процесса и проведения техниче-
ского обслуживания, что позволя-
ет увеличить производительность 
труда и снизить время простоя обо-
рудования.

для обеспечения безопасности 
работ затворы оборудованы пре-
дохранительным устройством 
с замком. предохранительное 
устройство исключает возможность 
включения сосуда под давлением 
при не полностью закрытой крыш-
ке и открытия её при наличие в со-
суде давления.

аппаРатные УплотнителЬные колЬЦа
ооо «Энергострой» изготавливает про-
кладки стальные (кольца армко) вось-
миугольного и  овального сечения для 
фланцев.

наЗначение
кольца армко предназначены для 
уплотнения фланцевых соединений 
с присоединительными поверхностями 
по гоСт 28759.8-90, оСт 26.260.491-99 
арматуры, трубопроводов, фланцев со-
судов и аппаратов. Стальные проклад-
ки позволяют создать уплотнение при 
высоких давлениях, когда прокладки 
других типов не применимы.

прокладки овального сечения имеют 
в  сечении форму прямоугольника, за-
вершенного по двум противоположным 
сторонам полукругами. малая площадь 
контакта под высоким сжимающим дав-
лением фланцевого крепежа приводит 
к надежной герметичности соединения. 
прокладки овального сечения могут 
использоваться совместно с фланцами, 
имеющими канавку круглой формы.

.
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гоРелки гаЗо-маЗУтные гмУ 
по пРооектУ Цкти 

(ЦентРалЬного котлотУРбинного 
инСтитУта).

оао «нпо Цкти» РаЗРаботало и наладило 
иЗготовление тРех типов гаЗомаЗУтных 
ниЗкотокСичных выСоко-Экономичных 
гоРелок:
• горелки гмУ-м тепловой мощностью 4, 5, 7,10,15,20, 30,45

и 60 мвт с центральной подачей газа;

• горелки тепловой мощностью 20, 30, 40 и 45 мвт с регулируе-
мой трубчатой подачей газа;

• многосекционные прямоточно-вихревые горелки тепловой
мощностью 20–50 мвт.

ооо «ЭнергоСтрой» готово  изготовить горелки по чертежам заказчика.



НАШИ ПАРТНЁРЫ






